
ПРЕССУЕТ И 
ОБМАТЫВАЕТ 
В ОДИН ПРИСЕСТ 



Инновационные высокоэффективные решения для современных 
фермеров и подрядчиков... 

Фермеры и подрядчики по асему миру стремятся 
понижать затраты и подышать производительпость. 
Постоянное развитие сельскохозяйственных технологий 
приводит к потребности о Надежном, 
сп ецизпиз и ро на ином оборудовании, отвечающем ЭТИМ 
требованиям. 

Пресс-подборщик известен по всему миру своей 
надежностью, уникальной патентованной системой 
п^рч?ллчи! рулонов, вертикальным обмоточным кольцом и 
высокой производительностью. 

модель разработана для обеспечен и в большего 
комфорта оператора и многофункциональности, 
з также максимального увеличение эффективности и 
сокращения интервалов между техобслуживанием, 

Обвязка сетью в прессовальной камере и выдача обмотанного рулона 
ШАГ 1 

ПРЕИМУЩЕСТВА 

1 Простая передача, меньше шагов Успешная передача рулонов на наклонной поверхности 

Рулон передаётся в обмотчик с помощью 5 приводных 
роликов в нижней секции прессовальной камеры. 

Патентованная система передачи рулонов делает данный 
Пресс-подборщик обмотчик рулонов очень надёжной 
машиной для ра&от ы на любых поверх ностях. 

Так как нижняя половина прессовальной камерой 
выполняет функцию передаточного механизма, отпадает 
необходимость в испопыовании подвижного стола или 
подъёмной руки ме*<ду пресс подборщиком и 
о&мотчиком. Это прияодит к меньшему количеству 
манипуляций, повышению производительности, 
ускоренной передаче рулонов и компактности машины: 
общая длина составляет всего 5,Я м. 



Патентованная система передачи рулонов 
ШАГ 2 

Надёжная передача рулонов на склонах 

При работе? с другими комбинированными 
пресс-подборщиками/обмотчиками на склонах, может 
возникнуть проблема поперечного смещении при 
передаче рулона от пресса к обмотчику. 
Данная модель устраняет эту проблему, так как рулон 
поддерживается боковыми стенками прессовальной 
камеры при передаче. Поэтому рулон стабильно 
передаётся даже на жёсткой почве. 

Быстрая, плавная передача 

Передача рулона высокой плотности происходит над 
осью пресс-подборщика, понижая нагрузку на Трактор 
л машину Благодаря простоте уникальной сиаемЬ! 
передачи рулонов, она содержит малое количество 
подвижных частей и электронных систем наблюдения. 
Это приводит к повышению надёжности машины. 



Полностью автоматическая высокопродуктивная машина 

Пресс-подборщик/обмотчик оснащен контрольным 
клапаном с сервоприводом и датчиком нагрузки, 
который, в сочетании с пультом управления Export 
Plus, делает процесс прессования полное 1ью 
автоматическим. 

Машин л оснащена измельчающим ус трои С т о м на 
23 ножа. Когда рулон спрессован, сеть наносится 
автоматически, после чего прессовальная камера 
разделяется на две части как раковина, Затем 
нижняя часть камеры передает рулон на 
обмоточное кольцо. Как только камера 
закрывается, оператор может продолжать работу, и 
машина начинает процесс обмотки. 

В этой машине комфорт оператора tтоит на первом 
плане, и по мере движения вдоль валка прессуемой 
массы, управляющая консоль постоянно наблюдает 
за работой машины и сообщает оператору обо i^cex 
изменениях, таких как давление ножей, положение 
ножей или разрыв пластиковой пленки. 

Когда рулон в задней части обматывается, машина 
удерживает обмотанный рулон и автоматически его 
выдает, когда следующий рулон обаяэы&ается 
сетью в прессовальной камере. 

При paGoie в сложны* условия*, рулоны Moryt 
выдаваться по усмотрению оператора. 

Прессование рулонов во время обмотки 
ШАГ 3 

Высокая производительность 

Передача происходит в один ша(, пока 
прессовальная камера открывается и закрывается 
для пыпуска рулона. Это означает, что машине 
1ребуется то же количество времени для передачи 
рулона, что и традиционному пресс-подборщику 
дли выдачи рулона из прессовальной камеры. 

Высокая скорость 

Передача рулона не замедляеч работу машины. 
Прессовальная камера разделяется на 
горизонтально (как рлкопинаК и нижняя секция 
камеры выполняет функцию передаточного 
механизма для передачи обвязанного сетью рулона 
на вертикальное обмоточное кольцо. 



НАШИ 
СПЕЦИФИКАЦИИ 

1. Защитная панель 
Зашй'ная панепь создана с использованием 
прочного двухслойного композитного 
материала, который может поглощать 
повседневные удары и царапины, с 
которыми машины неизбежно 
сталкиваются. 
При открытии защитной панели оператор 
получает простой доступ к составным 
частям машины 

2. Конструкция шасси 
Данная модель оснащена шасси с 
трубчатой рамой. Шасси делается ид 
трубчатой стали: конструкция шасси 
обеспечивает ряд преимуществ, таких как: 
• Снижение накопления кормовой массы 
- Более быстрая и стабильная передача 
рулонов 
- Облегчение нагрузки машины на грунт 
- Облегчение движения по дорогам 

3. Разделенная коробка подач 
Данная модель оснащена надёжной и 
проверенной разделенной коробкой 
подач, которая обеспечивает равномерное 
распределение мощности между роликами 
в прессовальной камере, которые 
приводится в движение с левой стороны, а 
также между подборщиками и 
измельчителем, которые приводятся в 
движение с правой стороны машины. Эта 
система обеспечивает прямые тракты 
переноса и оптимальное распределение 
мощности. 

А. Подборщик 
П осле дл и тель ного ис п ытан и я. да н ная модель была 
оснащена 2-метровым оцинкованным подборщиком. 
Подборщике пятью грабельными брусьями подбирает 
даже самые мелкие частицы кормовой массы. Подборщик 
оснащен боковыми питающими шнеками, которые плавно 
вводят кормовую массу а измельчитель. 

2 метра 



НАШИ 
СПЕЦИФИКАЦИИ 

5. Конструкция ротора 
(II Когда иорыодая масса поступает в 
•тральный ротор, вращающиеся брусья 
ПРОПУСКЛЮТ МЙССУ MFPSI ИАМЕЛМИТСЛЬ 
Двойные Срусьн на роторе обеспечивают 
высокую пропускную способность, а то время 
кан спиральная раскладка понижает пик 
нагрузки. когда машина работаете тяжелыми 
материалами. Конструкция ротора 
TRIJ-PI' TIL- 1 IVUI. I'.-Г однородны Л поток материала, 
что понижает риск заторов, максимально 
увеличивая производительность. 

(ill Попасти ротора на данной модели 
при ва роит с обеих сторон для обеспечения 
ВмССИОА прочное 1 к, а со стороны ЛрнвОДа 
рогор оснащается двухрндныч подшипником с 
большим сроком службы. 

Измельчитель 
И; Ножи R И зм£Пьчи1ГЕ>ЛЕ магу Г ВЫВОЧатьС^ 
и 01ключатьсч из кабины трактора. 
Во включенном состоянии, ножл выступают и.з 
днища, что обеспечивав поеюннноу «ачее 1ВЙ 
измельчении. Ножи имеют гидравлическую 
ыщиту. благодаря которой в случае попадании 
посторонних Предметов & рабочее 
пространство узла измельчен ил. ножи могут 
отодвигаться и автоматически возвращаться е 
начальное положение. 

Чтобы гарантнро&ать постоянное качество 
измельчения, устанавливаются две системы 
наблюдения. 

nil Ножн и:4мвльчи1«лн сделан и из закалённой 
инструментальной ста пи, что обеспечивает 
ДЛИ ильный Срок СЛужиы и максимальную 
пролу*.тниноеГЬ благодаря сокращению 
в|?емени простоя, связанного с заточкои ножей, 

IА1 Во-первих, рабочем" давление нпш>й 
выводится на эхран пульта управления, Если 
давлен не ионий становится слишком высоким 
Иключеютсн Mtykdрив и Графические гиг нлп ы 
тревоги длл оповещения оператора, 

(flij Данная модяь может быть опционально 
УКОМППОКЮШНА устроии BOM ИЗМСЛЬЧУПИЙ с 
гелектинной системой нмбора ножен 

{В* Во-вторых, датчик наблюдает за 
расстоянием «ежду верну шной ножа и несущей 
осью ротор:: Ег ли нож по какой-либо причине 
смещаете л. оператор получает сообщение на 
пулые у праалиний 



ДЕЛАЕМ 
ПРЕССОВАНИЕ 
ПРОЩЕ! 

га**-' 

1 Е Ш 



3 ПРОСТЫХ ШАГА ПО 
УСТРАНЕНИЮ ЗАТОРОВ 
1 2 3 

Опустите днище Запустите ВОМ Поднимите днище 

Если образуется за гор, звук 
предобра ни i ел ьной муфп.| оповещает 
оператора, который может опустив 
днище гидравлическим способом Hi 
кабины трактора. 

Это расширяет iiviтающий канал, и 
после спуска BOM за юр (ipoxoflwi 
через канал. 

Затем днище в извращается в 
исходное положение и прессование 
продолжается. 

7 Система устранения заторов Drop Floor 

Все машина данной модели 
оснащаются проверенной на 
практике системой 
разблокировки днища, 
которую операторы любит за 
простоту в использовании и 
эффективность цикла 
разблокировки. Так как условия 
прессовании не всегда идеальны, 
могу т обра зои ы ы аться 
неравномерные валки кормоеой 
массы, что может привести к 

заторам и области подающего 
ротора и рабочем пространстве 
узла измельчения. 
Линейка пресс-подборщиков 
оборудуется системой 
разблокировки днил;а, 
которая Позволяет избавиться от 
.затора за 3 просты* шага. 
При активации цикла спуска 
днища ножи и днище 
опускаются одновременно, что 
даст больше пространства для 
устранения затора. 

На данной модели днище 
осуществляет функцию 
гидравлической проверки, 
которая обеспечивает 
п ра ви ль ное пояоже ние дн и ща 
после каждого рулона. 



8, Прессовальная камера 

(i) Спецификации прксадальион намеры 
Сердцем машины является прессовал ьная 
камера 1.23 X 1.25 м, ((ктонщач ,1 j IS 
высохюпрочны* еалор. 
Прессовальная камера родаляется на две 
HJCtH КЗК p j КОНИ H а, и ннжннн секция 
линжетгя ррерх и наружу, передавал рулон 
на обмоточную платформу. Это сокращает 
йремя пер<ндлчи рулонл и повышает 
наделишь, 

И'|1 Конгтрукшя ралпр 
Ваяы сделаны ил оыео-кокачсмгтосн11юй 
трубчатой стали и ныедкопрочних ковлных 
огеи диаметром Stt мм. 

'inn Подшипники прессовальной ммерь 
Be? pa лы ос наш лютен ньеококлчестреннымн 
ГОДШ И П11ИКЛМИ Дйа метром 50 М М на 
HprtHUflHOTH и непригодной сторож 
•трессораш.ной камеры. Нл of нон н ых точ кл* 
нагрузил для обеспечения максимальной 
надожншПи yL г JHULH юни ДвуирЯДМЬК 
pnn«KDf4Je подшипники. 
?то (очгтание дает максимальную прочность 
п обесгечж a l t д лш епьньш про» службы. 



ИНТЕГРИРОВАННЫЙ 
ПРЕСС-П0Д50РЩИК/ 
ОБМОТЧИК 

СМАЗКА И МАСЛО 
Алогическая прогре«иенлч система 
смазки поддерживает подшипники. 
Это герметичная система, 
эффе к i и вио доста в i m к>ш а ч смазку во 
see тонки мере! отдельные стдпиные 
трубки. 

Аатомлическлн сиоема гтдачи мао>а 
поАволяет цепям прессовальной 
камеры,, ротора и подборщика получать 
требуемое количество масла 
После обработки у< ТА НОН ленного HHIL ил 
ру nouns система иадае г звуковой 
сигнал, напоминающий оператору о 
необходимости и мены смазочного 
контейнера. 

С м а з о ч н а я система п о д д е р ж и в а е т с л е д у ю щ и е п о д ш и п н и к и : 

UrtKMCrViHJ 

П о д ш и п н и к и роликов прессовальной камеры с приводной и неприводной стороны 

• П о д ш и п н и к и ротора (приводнал и неприводная стороны) 

- Передачи подборщика 

Система п о д а ч и масла п о д д е р ж и в а е т с л е д у ю щ и е ц е п и : 

- Цепи прессовальной камеры с приводной стороны, размеры 1-1/4" (20BJ 

- Ц е п ь р о т о р а - Т д ю п л е к с ( 1 б В - 2 ) 

- Цепи подборщика , размеры 3/4" {ASA 60Н) 



ИНТЕГРИРОВАННЫЙ 
ПРЕСС-П0Д50РЩИК/ 
ОБМОТЧИК 

ПРЕССОВАЛЬНАЯ КАМЕРА 

конструкция ujiiuu и уплотнение 
Ид конца* ндпгин устан^нпиваюття 
высокопрои зводительные 
СЛМООчищаклцкиСЯ yl Шй1 ниний С 
уникдпьнои уппотнитрльнои ГИСТРМ™ с 
левой резьбой, которая и>:- позволяет 
кормовой массе попадать а подшнлйикц; 
Пока нап днижетгя ? (эднои 
мдпрл влену!^. резыбл мл уплотнении 
движется о гр&йвеполсмном 
напрвОЛенИИ, что обеспечивает 
автоматическое удаление кормово* массы, 
KOTOpJf) HblfJtltf) ГМПйСТЬ В ГЮДшИОмИК. 
Уплотнения не> дают мгря!нить «ормояои 
кассой СМ31КУ BOiip/Г подшипников. 

[V) Регулировка IIЛ 01 ПОСТ*! рулоне» 
в г-1.1 lei I ч hu степень прессовании н 
камере может быть отрегулирована с 
ПОМОЩЬЮ *Г|,|Г1 JKI ynpasftuuvf ПЛОТНОСТЬЮ 
Поворот регулигорд па часоно',1 стрелке 
увеличивает ппотнооь рулона, в то времч 
как новоро г против часовой стрелки 
IHJHHLTIFTHF (W. 

Ivij Высокопрочные цепи 
Йы г •KUfiJHCi:! ичч 'ные, иЫ+носпиные цели 
оЬеспвчираяЗТ стабил ьную работу nrpti 
машины. Глввмар цепь, исходящая из 
коробки передач, бесконечная цепь, и то 
npi:Hn как опальные цели и приведи W 
стороны прессовальной стороны имеют 
размеры • '•* дюйме! иди 2DL1. Цепь j -
I лйим дктлекс или 16 А Г, а ЯГР ЦРПИ 
подборщика имеют размеры д«имг лли 
ASA бЙН. 



ПОДВИЖНЫЕ НАТЯЖИТЕЛИ СЕТИ 

Выпуск сети 

Когда пулы управления издаёт сигнал завершения 
прессования рулона, натяните л и сети перемещаются 
вперёд, позэсйяя сети noc tyna ib t i прессовальную 

Н а т я ж н н ы е с е т и 

Когда сеть соприкасается с рулоном, натяжителя сети 
перемещаются назад, создавая максимальное 
давление. Это спосбствует эффективному расходу 

Ш 



ПРЕССОВАЛЬНАЯ КАМЕРА ВЫПОЛНЯЕТ 
ФУНКЦИЮ ПЕРЕДАТОЧНОГО МЕХАНИЗМА 

Передача рулона Обмотка 

Когда прессовальная камера закрыта, 
автоматически запускается обмотка и начинается 
прессование нового рулона. Таким образом 
достигается максимальная производительность. 

Когда процесс обвязки сетью завершен, 
прессовальная камера разделяется на две части. 
Когда верхняя часть камеры движется ееерхг 

нижняя часть перемещается вверх и наружу, 
передавая рулон на обмоточную платформу. 



УДОБНАЯ ДЛЯ ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ КОНСТРУКЦИЯ 

1 Верп у̂тьнтеобмсгточное кольцо 3 ахваты -о брезч и к и Запас пленки 

(SupT-.lKdJlbHOl! {j6v0TO4HU(> КОЛЬЦА 
оборудордчо дпумя рл дагчиклми ДПИНШ 
750 которым требуется около 20 
Ч'кунд для иайесей^п четырех <лоёыизо 
секунд дли мачесенцн шести г гщра пленки 
Imo означает. что обмоточная платформ,!' 
ПОСТОЯННО ОЖйДЛеТ следующего pyADHd 

Во громи последнего оборота 
обюшичмоги Kulibtjd ВцданЭйТСЯ idjujju.i 
гоЙ1+рлкицие пп^нку и Одной точке1, ОНЭ 
обрс-кется и удерживается 
^ O C I m u l W S m e l маши ML- UJ'J.IJIUHO 
работать, рсовгнно н ларкм* или яяажни» 
условиях. 

Зл OOKiiJKr J'.' И [Id Н Ч И Не] обеих сторона* 
машины можно хранить гшть руло+юв 
пленки Hj рид^тчмяах мотнолирейаить 

ДОООЛННТРЛЬН^Х РУГЮН.: ДЕРМТСЛИ 
рулонов пленки могут быть нз клоне нш дяи 
ил более легкого мдосчент 



ВЕРТИКАЛЬНОЕ ОБМОТОЧНОЕ 
КОЛЬЦО 

Пмг+нна загружаться с л.пка 
с лмой стороны мэшийы П<КЛ" 
мг цуаки глинки а лораый 
раэддтч^к опрраторидод-.ргнАжл-п. 
на кнопку-указатель, и коггьцо 
антоизтичоош с о « р ш т поворот и 
(l(-F3HQEHfTC!t Я ТЛиК^ !£)Гру}КИ 
ЙЮрОГО р5 ЭДа1 U КМ 1>ТО ПГ.5ВСЛЩ:Т 
rjfl(fpJ(J>py Пс| КО lafpyJHIb вСОрОИ 
рулрн плёнки 

МлЩННа ОйоруДРНЙНа ДПуУ Я ДАТЧИКАМИ 
paipaea nn<fни*, которой- навтщавт -
(№и ч кии ПО мере и ; i и>.(!0:ниИ и J рулон. 
Evrbt пленная ЯДном Ш рулОНОА 
псрмггасьяпи иымчмлал. машин» 
сообща гоб siom ot nifui ору чире j 11 улы 
управления и Лпвыащик nepe+^iT п 
режим (щкоГо и.идамп-; В т м и 

вращение иу.ч^.ит Аывдяяигсп 
л калька дополнительные 
ибуроты дггп ofwoTut рулона 
ОСТАВШЕЙСЯ nrk-Htiw. t u i n I UlftHWJ pIMFO) 
H.i оСюих рулйнак, УЛШИНЙ сообщает 
илсргтпру об израсходование пп^нкн 

КОГЛЙ МДШЦЯЙ нида4| йЬлютанлыи jty№}H 
нлешннп вдп обмотчица Dfryt каетсв 
до урОЙИ Л Грунт J и И1ЛбрШ1Ы IS JC г рунон 
Это устраняет проблем л, с 
ltwHJ4i:i1 руПОНЛ С |"'Т|г1 И '-Г 3 
писялДуЯДйГО повреждения. Для 
ТЕРРИТОРИЙ ( ЖРГТКОЙ лллерх«ОТ.ПИ 
ДЛ Г< CTcfien ЬЧ .11 hi * культур 
ГЦ!WYCMOTPWI ОПЦНft БОКОВОЙ U LFUJU ÎI. 
ко горл» ПП1ВОПЙРТ уклады иль рулоны 
на бед тре ВДиютанО'вйкШе п е ч к и 



Пулы управления 

Рабата пресс-подборщика/обмотчика рулонов контролируется 
пультом управления Expert Plus с большим графическим экраном; 
он позволяет оператору наблюдать за процессом прессования. 
Машина работает полностью автоматически, однако оператор может 
выбрать различные опции, в зависимости от вида кормовой массы 
или особенностей грунта. 

Оператор может делать выбор: 
- включить или отключить ножи и измельчителе, 
- выдать или задержать обмотанный рулон. 

запустить программу ^только прессовать" для сена или соломы. 
- записать суммы спрессованных рулонов. 
- различные опции передачи рулона а зависимости от 
особенностей грунта. 

Также пульт управления наблюдает за расходом смазки и 
напоминает оператору о необходимости проверить уровень 
смазки и масла после каждых 300 рулонов. 



Ролик для валков Выбор ножей Выдача на бок/ на конец 

Дополнительные опции 

6 данной модели доступен 
высокоэффективный ролик 
малого диаметра для валков. 
Этот ролик помогает выравнивать 
неровные валки и способствует 
повышению пропускной 
способности пресс- подборщика. 

& модели возможны 
следующие варианты выбора 
ножей: группа из 12 ножей или 
группа из 11 ножей. 
Если необходимо тонкое 
измельчение, оператор может 
выбрать обе группы ножей 
одновременно, задейсшуя 23 
ножа - длина измельчения может 
достичь-46 мм. 

При устанвйкй на машину 
механизма выдачи на бок 
позволяет поворачивать 
рулон на 90 градусов, чтобы он 
опирался на сою концевую 
сторону. Этот вариант 
предпочтителен для работы со 
стебельчатыми культурами вроде 
люцерны. 



Т Е Х Н И Ч Е С К И Е 

С П Е Ц И Ф И К А Ц И И 

| Размеры и иве 1 1 
Дпшг j.tt M 

Ширима 

Высщи 3.02 м 

Вое 5500 м 

| Подборщик 1 
ШирМШ ЭДХИДТИ 2Ш0 мм 

rpjCuiuHt 3 

70 мм 

Подомни* подборщика Гидравлмчвиши 
Напранлйющи^ колеса гюдйорщико (Пневматика h Стандартные 

I И JMTFLBVRTTI.'FLLI и 1 

Теорет ичвООЯ ДОрна КЗШегИ.чернил 

СИ-С IfMil уСТр̂ Н^НИЯ iifOpOH Drop Floor 

Управление ножами Гидрашзнчсски и) кабины трактора 
Защита ножеч* Гцдраеличегкап 

| Прессйшньнан катера 1 
Число роликов 1в 

Ширина LM.I U J 
диаметр м IJL5 
Смазке I !рЧ I С"- LCI 1 U<H J Ч ! С Г JHJjrl Р1 1 

Подшилиики 50 мм*' 

[обв«5вд сетью 
^ Л И Р О Й К Й С Е . И ручная на пресс-подборщике 

Емкость рулонов сети 1+1 запасной 
Ci+гтемд подачи сети Поворотный натяжит^пь (J fwpi 
Управление Ручное или автоматическое 

| Обмогка I 
Система Вертищльнособмоточиэе кольцо 
Запас пленки 10 рулиной и 7 н обмотчик.? 

Слои грпенкм Сноема 2+2+3 

Раздатчики 70fi х 750 мм 
Степени растяжения пяенки 7Q4j стандарт (опция 55%) 

[Привады 
iilLlHlil 1 подборщик ПрсДОХр J нитсл ьна я муфта 
Защита основного привода Кулачковая муфта 
Каретка передач Разделенный гтрингл 

Смазка цуИей Автоматическая (стандарт) 
|Управления 1 
Регулировка плотности Клапан нз пресс-подборщике 

Способ работы рII111I M • ̂ •! Ill 1NIMILjril Mlŵ jmHW'lT 

Система управления Expert Plus 

| Прочее 1 
Ос. в шпилек 

Rnc fb ium 560/6€fi 225 (стандартJ 

650/S0R 22.5 (опция 1 
Электроника 12 Вольт DC. 7 amp appro* 
Фонари Для дниженшн rto дирелмм С"инд.1ш H:IH комплектация 

[Tpadcp 1 
Минимдлцныи ГИДР^ВЛИЧККИН поток •15 л мин при бар 

Гидра акинескан система tMifii.Ti*. икри™ v.™ f mipai-in̂  см 

ФОНАРИ для ДУИЖЬНИЯ по дорогам вокйтпа^л.с) 

I Примечаний 1 
'Ширина эааисНт от выбора тин 
•limiiiiumiuuu пияылтпа -,П uj< .- пвпАиыи пыитти>ины L ППЫКШ и* 'vnnr.I.t.V TRVUI.W иагпищи 

• ^ 
w 



Плотность рулонов на I U / о больше 



Л № / е / f w ^ 
ПРЕСС-
ПОДБОРЩИКИ 

3 модели на выбор 

fswo fssoo fs6oo 
Пресс-подборщик 
без измельчителя 

Модель с 
измельчителем 

с 15 ножами 

Полная автоматика, датчик 
нагрузки, измельчитель с 

23 ножами 



1. Защита машины 
Средства защиты в пресс-подборщиках 
серии F5000 разработаны с применением 
двухслойного композитного материала, 
поглощающего удары и царапины, неиз-
бежные при повседневной работе. Когда 
защитные панели открываются, оператор 
легко получает доступ к компонентам ма-
шины. 

3. Подборщик 
(i) Компания McHale протестировала раз-
личные типы подборщиков за последние 
несколько лег После тщательного испы-
тания было опредепено, что на машины 
серии F5000 будут устанавливаться 2-ме-
тр о вые оцинкованные подборщики с вы-
сокой пропускной способностью. 2-метро-
вый оцинкованный подборщик поднимает 
даме самый короткий материал. Подбор-
щик оснащается боковыми питающими 
шнеками, которые плавно ведут матери-
ал в измельчитель. 

(ii) Кулачковые подшипники подборщика 
двухрядные, для работы в самых жёстких 
условиях. Кулачок оборудован боковым 
смотровым окошком, что позволяет опе-
ратору быстро менять кулачковые под-
шипники 

2, Коробка передач 
Все машины серии F5QQQ оборудованы ко-
робкой передач с разделением потока, ко-
торая обеспечивает равномерное распре-
деление мощности. Балы в прессовальной 
камере приводятся в движение с левой сто-
роны машины, а подборщик и измельчитель 
приводятся в движение с правей стороны 
машины. Эта система обеспечивает прямые 
короткие тракты переноса, что ведёт к опти-
мальному распределению мощности. 

2 метра 



fsooo 
4. Дизайн ротора 
(i) По мере поступления кормовой мас-
сы з спиральный ротор, пары вращаю-
щихся пальцев пропускают её через из-
мельчитель. Двойные пальцы на роторе 
способствуют быстрому прохождению, 
а спиральное расположение приводит к 
понижению пиковой нагрузки при работе 
с тяжёлыми валками. Дизайн ротора спо-
собствует стабильному потоку кормовой 
массы, что понижает риск засоров и по-
вышает производительность. 

(ii) Питающий ротор или измельчитель те-
перь оснащены высокопрочным ротором и 
гребнем. Ротор на всех машинах F5000 сва-
рен с обе и я сторон для повышенной проч-
ности. а на ведущей стороне ротор оснащён 
двухрядным подшипником с большим сро-
ком службы. 

5. Измельчитель 
(i) Ножи в измельчителе моделей F5500 
и F5600 могут быть запущены или отклю-
чены из кабины трактора. При запуске 
ножи вытягиваются в стержень ротора, 
что обеспечивает стабильное качество 
измельчения. Ножи оборудованы гидрав-
лической защитой. 

(ii) Ножи в измельчителе сделаны из за-
калённой инструментальной стали, чго 
обеспечивает большой срок службы и 
максимальную продуктивность, благода-
ря сокращению времени просто? связан-
ного с заточкой ножей. 

(iii) Чтобы машина постоянно давала хо-
рошо измельчённый продукт, на F55Q и 
F560G установлены две системы наблю-
дения. 

Во-первых, рабочее давление ножей 
находится под наблюдением и вы-
водится на пульт управления Если 
давление ножей становится слиш-
ком высоким или низким, звуковые и 
графические сигналы уведомляют об 
этом оператора. 
Во-вторых, датчик наблюдает за рас-
стоянием между верхним концом но-
жей и стержнем ротора. Если нож по 
какой-либо причине смещается, опе-
ратор получает сообщение на пульте 
управления 

(iv) В моделях F5500 и F5600 оператор 
имеет возможность усовершенствования 
измельчителя на машине до системы с 
возможностью выбора ножей. Г 

л 
• N 

u l l i u 

Система устранения заторов с опускающимся дном 
(i) Все машины в серии F5000 оборудованы проверенной 
на практике системой устранения заторов McHale с опуска-
ющимся дном. Операторы полюбили эту функцию благода-
ря её простоте и эффективному циклу устранения заторов. 
Так как условия прессования не всегда идеальны, могут 
образоваться неровные валки, что привадит к заторам. 
Серия пресс-подборщиков McHale F5000 оборудована си-
стемой удаления заторов с опускающимся дном, что позво-
ляет пропускать застрявший материал в три простых шага. 



ЛMlafe ПРЕССОВАНИЕ 
СТАНОВИТСЯ 
ЛЕГЧЕ! 



MMale fsooo ПРЕСС-
ПОДБОРЩИКИ 

Опустить дно Запустить BOM Поднять дно 

3 ПРОСТЫХ ШАГА В УДАЛЕНИИ ЗАТОРА 

Если образуется затор, опе-
ратор получает сигнал муфты 
скольжения, после чего мож-
но гидравлически опустить 
дно из кабины трактора. 

Питающий канал расширяет-
ся и, после запуска ВОМ, за-
тор может пройти дальше, 

Затем дно можно поднять и 
продолжить прессование. 

При выполнении цикла спу-
ска дна в пресс-подборщиках 
F5500 и F5600, ножи и опуска-
ющееся дно спускаются вме-
сте во время устранения зато-
ра. обеспечивая ещё больше 
свободного пространства для 
перемещения эаггора. 

На пресс-подборщиках F55GQ 
опускающееся дно обору-
довано датчиком, который, 
через пульт управления, со-
общает оператору о том, что 
дно опущено, 

Модель F56QQ оборудована 
гидравлической системой 
проверки, которая следит за 
тем. чтобы опускающееся 
дно было s верном положе-
нии после каждого рулона, 



MMale fsooo ПРЕСС-
ПОДБОРЩИКИ 

7, Прессовальная камера 

(ivj Подшипники камеры 
Все ролики используют вы-
сококачественные подшип-
ники диаметром 50 мм с ве-
дущей и не ведущей сторон 
прессовальной камеры. На 
основных точках нагрузки 
установлены двухрядные 
подшипники для обеспече-
ния максимальной надёж-
ности. Это сочетание даёт 
максимальную прочность и 
большой срок службы. 

Прессовальная камера F5000 

(i) Прессовальная камера 
F 5 0 0 0 
Система сжатия е прессо-
вальной камере серии F500G 
способна образовывать на 
10% бопее плотные рулоны, 
чем в серии F500. 
Благодаря этому, модели се-
рии F5000 могут давать Вам 
бопее твёрдые, плотные и ка-
чественные рулоны. 

[ii) Спецификации прессо-
вальной камеры 
Сердце этой машины- прессо-
вальная камера 1 23 х 1.25 м. 
сформированная L8 мощны-
ми роликами, 
{ill) Дизайн роликов 
Ролики сделаны из высокока-
чественной трубчатой стали 
с высокопрочными коваными 
валами диаметром 50 мм 



MMale f5000 ПРЕСС-
ПОДБОРЩИКИ 

Масло и смазка 

Система непрерывной подачи масла 

Модели McHale F&400, F5500 и FS600 обо руду ются еистаиои непрерывной по-
дачи масла. СИСТЕМЗ непрерывной подачи масла в МАШИНЕ ээдействуегтея ко-
робкой передач и обеспечивает подачу необходимого количества масла а сле-
дующие цели 

• Цепи прессовальной камеры с ведущей стороны 
приводная цепь ротора 

• Привсдныецепи подборщика 
• Работая поверхность чулачка подборщика 

Прогрессивная подача смазки э F5500 и F5600 
Подшипники поддерживаются системой прогрессивной подачи смазки, благодаря которой 
ОТМЕРЕННОЕ количество смазки ПОД ДАВЛЕНИЕМ запускается в подшипники Благодаря 
ЭФОЙ системе, смазка под давлением подаётся В следующие места. 

Прессовальная камера, ведущая сторона (1В п одшип н и ков} 
Прессовальная камера, неведущая сторона (18 подшипников) 
Подшипники ротора (ведущая и нееедущэя стороны) 
Приводные механизмы подборщика 



Л№/е f 5000 ПРЕСС-
ПОДБОРЩИКИ 

Прессовальная камера F5000 

{v) Дизайн роликов и уплотне-
ние 
На концах роликов есть высоко-
прочные самоочищающиеся уплот-
нения. сделанные по уникальном 
системе с левой резьбой:, что не по-
зволяет кормовой массе попадать 
в подшипники. Пока ролик движет-
ся в оном направлении, резьба на 
уплотнении движется в обратном 
направлении, вследствие чего вся 
кормовая масса автоматически вы-
водится Уплотнения также не по-
зволяют кормовой массе попасть в 
смэзку ПОДШИПНИКОВ 

(vi) Регулировка плотности 
рулона 
В модели* FS400 и F5500 предза-
рядное давление прессовальной 
камеры летко регулируется с помо-
щью клапана на платформе маши-
ны. 
Перемещая рукоятку по часовой 
стрелке. Вы увеличиваете плот-
ность. против часовой стрелки - по-
нижаете ее. 
В модепи F5600 плотность рулона 
регулируется n j кабины трактора с 
помощью пульта управления. 

(viij Высокопрочные цели 
Высококачественные высокопроч-
ные цепи обеспечивают надеж-
ную работу всей машину. Главная 
цепь, идущая от коробки п Ере дач 
- бесконечная цепь для обеспе-
чении максимальной Прочности а 
все остальные цепи на ведущей 
стороне прессовальной камеры 
-1.25 дюйма ипи ЗОВ. Цепь ротора 
- 1-дюймовые дюппекоцепи или 
16 В2 а все цепи подборщика - V* 
дюйма или ASA 60Н. 



M-Hale f5ooo ПРЕСС-
ПОДБОРЩИКИ 

8. Система переменного натяжения сети 

Новый высокопродуктивный механизм подачи сети был разработан специально для серии F5000. 

Натяжение сети можно легко отрегулировать 
с помощью шкива на правой стороне маши-
ны. Табличка указывает возможные настрой-
ки. которые можно установить с помощью 
этой системы, в зависимости от качества ис-
пользуемой сети. Этот механизм надёжен и 
включает в себя следующее: 

1 

2 . 

3. 

Неограниченная регулировка натяжений для обе-
спечения оптимального расхода сети и формы ру-
лона. 
Возможность работы с рулонами сети до 1300 мм. 
Обмотка на 160 градусов вокруг резинового пита-
ющего вала, что позволяет избежать соскальзыва-
ния сети при подаче. 

Регулировка подачи сети Загрузка и хранение Механизм выдачи рулона 

Число спаев сети можно легко на-
строить для работы в разных услови-
ях В моделях 
F5400 и F5500, просто переместите 
рукОятку-регулятОр вниз И ПН вверх, 
чтобы наносить больше или меньше 
сети. В модели F5600, 
сеть контролируются пультом управ-
ления из кабины трактора. 

Загрузка сети оптимизирована в се-
рии F5000 за счет простой, но эффек-
тивной системы загрузки «покачай и 
перекати». 
Оператор просто ослабляет ремни 
на запасном рулоне с сетью на плат-
форме машины и перемещает рулон 
с сетью из положения хранения нал 
выступом платформы, перекаты-
вая его в бокс для сети Платформа 
пресс-подборщике позволяет хра-
нить дополнительный рулон с сетью 

Когда готовый рулон высвобож-
дается и а камеры, мощный ме-
ханизм вьвдачи обеспечивает 
чистое отделение обвязанного 
сетью плотного рулона от ма-
шины. Высокопрочный дизайн 
оси обеспечивает больший до-
рожный просвет, а конфигурация 
оси с Э шпильками выдерживает 
даже самые сложные условия по-
чвы. 


